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ner Miitze setzt

bzw. Arbeits-
zerlegen kann:

mit biigeln.

Passepoil und VorstoB zusammenstoBen.
. Rand vierteln, ‘

Teil und Rand zusammennihen.
Passepoil und VorstoBnaht ausbiigeln.
. Deckel abgleichen und vierteln.

10. Deckel mit Zwischenlage und Futterdeckel heften.

11. Deckel passepoilieren,

12. Deckelpassepoil stofen.

13. Deckel mit Teilen zusammennihen.

14. Futterstreifen und Einlage (Gaze und Watte) anniihen oder

heften.

15. Stiitzen anbringen.

16. Miitze umdrehen und Pappe einspannen.

17. Vorstoll umbuggen.

18. Miitze absteifen (Befestigen der Feder am Pappestreifen).

19. Futter anschlagen.

20. Schirm und Leder einndhen.

21. Sturmriemen anbringen.

22. Stahlreifen einspannen.

23. Miitze abbiigeln.

24. Abzeichen anbringen.

Bei genauer Beobachtung kann man feststellen, daB der gesamte
AnfertigungsprozeB in drei groBere Abschnitte zerfillt, und zwar
in die Pos. 1—8, die das Zusammenstellen der Teile und des
Bundes behandeln, die Pos. 9—16, die die Miitze bis zum Um-
drehen fertig werden lassen, wihrend die Pos. 17—24 das Aus-
fertigen der Miitze bringen.

Zwischen den hier aufgefiihrten einzelnen Arbeitsgingen sind
noch eine Unmenge kleinerer Teilarbeiten zu verrichten, deren
theoretische Behandlung zu weit fithren wiirde, die sich aber jeder
Miitzenmacher bei der praktischen Arbeit mit mehr oder weniger
Geschick bald aneignen wird und die sich meist ganz von selbst
herausbilden.

Ferner muB noch ausdriicklich betont werden, daf3 die hier ange-
fiihrte Unterteilung keineswegs fiir alle Miitzenarten maligebend sein
kann; sie mul vielmehr ganz im allgemeinen betrachtet werden.
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