Wenn z. B. der Stahlreifen eingeniht wird, so wiirden sich die
Pos. 13—16 etwas dndern bzw. miiBten sich einige Arbeitsginge
indern oder noch dazwischenschieben. Und so lieBe sich fiir die
Ausfithrung eines jeden einzelnen Arbeitsganges noch manch
anderer Weg aufzeichnen ; denn es ist auch in der Miitzenmacherei
so, dabl jeder einzelne seine besonderen Arbeitsmethoden und An-
sichten hat, die logischerweise in einem Fachwerk, welches in erster
Linie Lehrmittel sein will, nicht alle einer Besprechung unterzogen
werden konnen. Es ist auch belanglos, auf welche Art eine Arbeit
ausgefiihrt wird, wichtig dagegen ist es, wie die fertige Arbeit aus-
sieht und ob sie den gestellten Erwartungen entspricht.

Bei der nun folgenden Beschreibung des Arbeitsprozesses
ist angenommen, daB alles notwendige Material schon zugeschnit-
ten ist.

Die Teile, die schon der Kopfweite entsprechend zugeschnitten
sind, werden zusammengendht mit der gewdhnlichen Nahtbreite
von 3—4 mm. Es diirfte am praktischsten sein, zuerst einmal die
vordere und hintere Teilnaht zu ndhen. Die beiden Hilften legt
man nun aufeinander, kontrolliert sicherheitshalber durch Messen,
dall auch die richtige GroBe erreicht wird, und néht die Seitenniihte,
wobei zu beachten ist, dal sich der Stoff nicht verschiebt: denn
von den Teilen darf auf keinen Fall etwas abgeschnitten werden.
Es ist dies ein Fehler, der leider sehr hdufig gemacht wird.

Der Randstreifen, auch Miitzenbund genannt, aus Grund-
oder Abzeichentuch wird genau abgemessen und zusammengeniht.
Beim Abmessen ist die Zugabe zu beachten. Bei Uniformmiitzen
betrigt diese durchschnittlich 2—2,5 em. Sie richtet sich jeden-
falls bei allen Miitzen nach der Stirke des VorstoBes, des Leders
und des Schirmes. Bei 56 Kopfweite miBt man also den Rand
mit 58-—358,5 cm ab und gibt die Naht zu. Die Naht selbst mufl mit
kleinen und festen Stichen geniht werden, damit sie beim Ein-
spannen der Pappe nicht sperrt.

Alle Nihte werden nun gut ausgebiigelt und die Ecken der-
selben abgeknipst. Mit den Nihten werden zugleich auch alle
iibrigen Teile, wie Deckel, Futter und dergl., mit gebiigelt, damit
das erhitzte Biigeleisen ausgenutzt wird.
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