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Nun wird der Rand, wie Pos. 4 angibt, passepoiliert und der
VorstoB angeniht. Es gibt Uniformmiitzen mit einem und Zwel
Randpassepoilen. Ist nur einer vorgeschrieben, dann befindet er
sich an der oberen Kante des Randes; der VorstoB wird dann direkt
an den unteren Rand geniiht. Beim Anniihen der Biesen ist darauf
zu achten, dal der Strich des Tuches an Rand, Biesen und Vor-
sto nach rechts liuft. Passepoil und VorstoB werden nun zu-
sammengestollen, wobei zu beachten ist, daB beide Teile die rich-
tige Linge bekommen. Beim Passepoil empfiehlt es sich, die StoB-
kanten nicht gerade abzuschneiden, sondern etwas gewdlbt, so dal3
die Mitte des Passepoils etwas linger wird als an den Kanten.
Diese MaBnahme ist notwendig, weil ja der Bruch oder, besser ge-
sagt, die Mitte des Passepoils durch die Rundung an der fertigen
Miitze linger ist als an der Kante. Bei ciner StoBnaht besteht aber
immer die Gefahr, daB sie bei stirkerer Spannung ausplatzt.
Durch die gerundete Nahtkante wird diese Gefahr beseitigt.

Die StoBnihte sollen nicht mit der Naht des Bundes zusammen-
kommen, sondern rechts und links davon liegen. Beim Passe-
poilieren ist weiterhin darauf zu achten, daB der Passepoil ein
klein wenig kurz gehalten wird: keinesfalls darf er vollig am Bund
sein. Ebenso verhiilt es sich mit dem Vorstof,

Nachdem Passepoil und Vorstol zusammengestoflen sind, wird
der fertige Rand geviertelt und das Teil daran geniht. Bei rich-
tigen Abmessungen muf3 das Teil auf ein Viertel etwa 1 cm linger
sein als der Rand. Diese Weite ist deshalb notwendig, weil der
Rand durch das Passepoilieren etwas eingearbeitet ist und beim
Einspannen der Pappe wieder ausgedehnt wird. Wiirde also das
Teil glatt an den Rand passen, dann miiBte es durch die Pappe
ebenfalls mit gedehnt werden, wobei es sich aber verziehen wiirde.
Das Teil hat Stellen, bei denen der Faden gerade und schrig liuft,
und zwar ist die Mitte des Teiles gerade, wihrend die Kanten
schriig sind. An den Nihten wird sich also das Teil ziehen lassen.
Es muB deshalb an diesen Stellen etwas villig sein, damit es sich
keinesfalls verzieht.

Wenn man oft Miitzen sieht, die keine Form haben oder schief
sind, dann liegt es meist nur am ungenauen Annidhen des Teiles

A




