as Leder eingeniht, der
icht sind, jst die Miitze
ch noch ein schmiilerer

Arten geschehen. Soweit
biigeln oder zu dimpfen,
bst herstellen kann) ge-
lofen (wozy allerdings
hen auf dem Rund-
 Biigelofen mug natiir-
geschehen, da dieselben

ind durch die Hit e ver-

. Die Abb. 11 zeigt

I mit Gas- oder elek-

g.

! Betrachtungen

Abschnitt ., Verarbej-
nen Arbeitsprozef jst
3 diese Ausfl‘ihmngen
1g auf Arbeitsteilung
icht auf alle Miitzen-
saberauch an dieser
ine ausfiihrliche Be-
weil wieder bej jeder
nstellung des Her-
wird, — Es konnte
ndeln, den Anfertj-
n festzuhalten, um,
Einblick und {/per-
nen zu geben,
belanglos, ob man
rbeitsgang anderer
sehen und der 7.
les den gegebenen
orechen mu3,

Unter Zugruudclegung der gegenwartigen Verhiltnisse kann
man feststellen, daB fast fiir jede Gattung von U
Vorschriften in bezug auf Form
heit des Materials bestehen.

Oberflichlich betrachtet, miiBte
unter Berﬁcksichtigung der gegeber
20 Miitzen, die je eine von einem and

niformmiitzen
» Abmessungen und Beschaffen-

es demnach ein Leichtes sein,
1en Vorschriften, daB 1o oder
eren Miitzenmacher hergestellt
wiirden, einander vollstindig gleich sind. In Wirklichkeit ist es
aber so, daB sie alle verschieden sind. Vor all
Form Unterschiede aufweisen. Was
Linie liegt es am Zuschnitt und, g
am Entwurf des Schnittmusters.
In einem GroBbetrieb z. B. werden alle Miitzen von einer Person
oder zumindest nach einem System zugeschnitten und auch alle
tibrigen Arbeitsgéinge einheitlich ausgefiihrt. Jeder Handwerker
aber hat iiber Musterentwurf und Zuschnitt seine eigenen An-
sichten, und das ist die Ursache, daB die Erzeugnisse, wenn mit-
unter auch nur in Kleinigkeiten, so doch voneinander verschieden
sind.
Die Erfahrungen der letzten Jahre habe
Handwerkern, selbst beim Zusamme
Liefcrgemeinschaften, nur schw

en Dingen wird die
ist hier die Ursache? In erster
reift man noch weiter zuriick,

n gezeigt, daB es den
nschlufl in Innungen und
er méglich war, groBere Liefe-
rungen von Behérden zu bekommen. Immer wieder wurde das
Scheitern solcher Verhandlungen seitens des Auftraggebers damit
argumentiert, daB die Probelieferung teilweise oder gar nicht den
Liefer- und Abnahmcbcdfngungen der betreffenden Behgrde ent-
sprochen habe,
Dabei ist es doch gar nicht schwer, im Musterentwurf, welcher
sich ja hauptsichlich nur auf das Teil bezieht, Einheitlichkeit zy
erzielen, wenn die im Abschnitt »»Schnittzeichnen behandelten
geometrischen Grundlagen beachtet werden. An diesen
Grundlagen ist nicht zy riitteln, denn sie sind in der Wissenschaft
begriindet. Jede Polemik in dieser Frage ist deshalb zwecklos,

ann eine Miitze durch

eformiert werden. Diese
n der Teile an den Bund,

Aber auch bei richtigem Zuschnitt k
Fehler wihrend der Verarbeitung d
Fehler entstehen meist beim Annihe
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